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Vorrichtung zur 



eines Leimprofils fur KreuzbodensMcke 



10 




15 



20 



Die Erfindung betrifft. .eine .Vorrichtung zur Bildung eines Leimprofils zur 
Beleimuhg der Bodenzettel und oder gefalteten Boden von 
Schlauchabschnitten, welche zur Biidung von Kreuzbodensacken verwendet 
werden. 

» » 

* 

In anderen Bereichen der Technlk ist eine Vorrichtung zur Bildung eines 
Leimprofils zur Beleimung von Sackbestandteilen druckschriftlich bekannt. Die 
Sackbestandteile werden anschliefJend zur Bildung von SScken verwendet 
Die DE 199 35 1 17 schlagt eine solehe Vorrichtung zur Bildung der Leimprofile 
von Sacken vor Sie umfasst folgende Merkmaie: 




- Eine Mehrzahl von Leimventilen, welche einzeln zu offnen und zu schlie&en 
sind, wobei durch ein selektlves Offnen der Ventile das Leimprofil 
definierbar ist, 

25 - Eine Leimleitung, welche mit den Ventilen In Verbindung steht, 
. Leimaustrittsaffnungen, welche den Ventilen zugeordnet sind. 

Bei der in der DE 199 35 117 gezeigten Vorrichtung gelangt der Leim zun§chst 
uber eine Leimleitung zu Ventilen und wird durch deren Leimaustrittsflffnungen 
30 auf eine Walze extrudiert Die Walze Qbertragt den Leim anschlie&end auf die 
Sackbestandteile. Jedoch weder die DE 199 35 117 noch eine andere 
Ver6ffentlichung schlagt vor, Kreuzbodenventilsacke mit Hilfe einer solchen 
Vorrichtung zu bilden. Um diesen Umstand zu verstehen, ist die Kenntnis der 



: AXG3 Nr: 167748 von NVS:FAXG3.I0.0201/05481 143436 an NVS:PRINTER.0101/LEXMARK2450 (Seite 4 von 
)atum 13.09.02 '14:03 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) ubernahm Sendeauftrag 
tetreff: 33 Seite(n) empfangen 



13-SEP-2002 . 14: 11 



UI&H PAT 



. +49 5481 143436 







Herstellverfahren unterschiedlicher Sackarten wichtig. In diesem 

* 

Zusammenhang sind die Unterschiede zwischen Pinch-, Klotz- und 
KreuzbGdensScken hervorzuhebea Die Bildung von Kreuzbodensacken wird 
beispielsweise in der DE 090 145 48 U1 und der DE 3020043 A1 dargestellt. 

■ 

5 Bei der Beleimung der Bodenzettel und der gefalteten BOden mussen 
besonders grofce Mengen an schwer zu fordemdem Leim uber eine groBe 

■ 

Formatbreite verteilt werden. 

Daruber hinaus erfolgt der Auftrag der Leimprofile in der Regel intermittiererid, 
das heiBt bestimmte Bereiqhe in vereinzelter Form geffirderter 
10 Sackbestandteile werden beleimt. Damit erfolgt kein Leimauftrag in den 
Zwischenraumen. 

Bei Kreuzbodensacken gilt es, entweder die gefalteten Baden oder die ihnen 
zugeordneten Bodenzettel oder beide vorgenannte, zu beleimende Elemente 
mit einer Leimschicht zu versehen und anschlie&end zusammenzufuhren. 

15 Die Beleimung der jeweils zu beleimenden Bestandteile des Sackes erfolgt 
nach dem Stand der Technik, indem eln auf einer rotierenden Walze 
befestigtes Formatteil - oft auch Klischee genannt - bei einer Umdrehung der 
Walze mit Leirnwalzen oder sonstigen Leimspeicher- oder Ubertragungsteilen 
in Kontakt gebracht und dabei mit Leim beaufschlagt wird. Im weiteren Verlauf 

20 der Walzendrehung QbertrSgt die Formatplatte den in ihr gespeicherten Leim 
auf das jeweils zu beleimende Sackbestandteil. 

Zu diesem Zweck ist das Formatteil mit charakteristischen Erhfihungen 
versehen, die auf ein bestimmtes Sackformat abgestimmt sind. Wenn Sacke 
mit anderen Abmessungen auf der Bodenlegevorrichtung gefertigt werden 
25 sollen, werden die Formatteile ausgetaiischt. 

Die dargestellte Art des Leimauftrags hat sich bei den Bodenlegevorrichtungen 
fur PapiersScke bewahrt, da sich auf diese Weise grofle Mengen des schwer 
zu handhabenden Starkeleimes sauber auftrageri lassen. 

Zu den Nachteilen dieser Vorrichtungen gehort jedoch die Notwendigkeit, 
30 Formatteile bei jedem Formatwechsel auszutauschen. Urn die Formatteile 
QberflOssig zu machen, konnen Leimformate von Ventilarrays - also 

« . — " '■ ■ — . 

Anordnungen von Leimventilen an einer Beleimungsstation - extrudiert werden. 
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Hierbei mQssen jedoch di e Schwierig keiten, welche die Leimbereitstellung fCir 
die Ventile mil sich bringt, uberwunden werden. 

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung geiest, die folgende Merkmale 

* 

umfasst: 



10 



15 



zumindest ein erstes Leimreservoir oder zumindest eine LeimeinfQhrOffnung 
aus dem oder der Leirn zugefuhrt wird, 

Lelmleitungen, welche Leim zu den Beieimungsstellen transportieren, 
eine Mehrzahi von Leimventilen, welche emzeln zu offnen und zu schliefien 
sind, wobei durch ein selektives Offnen und SchlieSen der Ventile das 
Leimprofil definierbar ist, - 

LeimaustrittsGffnungen, welche den Ventilen zugeordnet sind, 

zumindest ein zweites, mit Uberdruck beaufschlagtes Leimreservoir, 

welches rnit zumindest zwei Ventilen in Verbindung steht, 

ein Druckreservoir, durch welches das zweite Leimreservoir mit Druck 

beaufschlagbar ist. 




einer erfindungsgemalien Vorrichtung ist es mSglich, Leim aus einer 
20 Leimmischvorrichtung oder einem Leimbehalter den Beieimungsstellen 
zuzufuhren. An den Beieimungsstellen bildet eine Mehrzaht von Ventilen das 
Leimprofil, welches entweder direkt nach Verfassen der Leimaustrittsflffhungen 
auf die zu beleimenden Sackbestandteile extrudiert oder zunachst auf ein 
Obertragungselement wie eine Walze bei der DE: 199 35 117 und dann erst auf 
25 die Sackbestandteile ubertragen wird. 

. Die Einstellung unterschiedlicher Leimprofile erfolgt durch selektives Offnen der 
Ventile. Die Leimversorgung zumindest zweier Ventile erfolgt Qber ein 
gemeihsames Leimreservoir, in dem Leim gespeichert und/oder durch das 
. Leim geleitet werden kann. Neben der Einsparung teurer 
so Leimleitungskomponenten fuhrt diese Malinahme dazu, dass die Ventile mit 
gleichem oder ahnlichem Druck beaufschlagt werden, was die Extrusion 
gleicher oder ahnlicher Leimspuren nach sich zieht 
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Dieses Leirnreservoir steht In Korrespondenz mit einem Druckreservoir, 
welches Druckschwankungen im zweiten Leirnreservoir — gegebenenfalls In 
Sekundenbruchteilen - ausglelchen oder zumindest abfedern kann. 
Zur Realisierung eines solchen Druckreservotrs gibt es verschiedene 
Mogliehkeiten. So verfugt eine yorteilhafte AusfGhrungsform der Erfindung Qber 
ein Druckreservoir, welches ein unter Druck stehendes kompressibles Medium 

* » * 

umfasst. 

Eine weitere Moglichkeit besteht in der Bereitstellung zumindest eines* dritten 
Leimreservoirs, in dem Leim unter einem hoheren Druck steht als in dem 
zweiten Leirnreservoir. 




15 



Weitere AusfQhrungsbelspiele der Erfindung gehen aus der gegenstSndlichen 

* < 

Beschreibung und den Anspruchen hervor. 
Die einzelnen Figuren zeigen: 




Fig. 1 Eine Leimauftragsvorrichtung fQr Sackbodenzettel nach dem Stand 

4 

der Technik 

* 

Fig. 2 Eine Leimauftragsvorrichtung fur Kreuzboden nach dem Stand der 

* » 

Technik 

Fig. 3 Ansicht einer erfindungsgemafien Vorrichtung 

Fig. 4 Ansicht einer erfindungsgemafcen Vorrichtung, welche 

kompliziertere Klebeformate erzeugt. 
Fig. 5 a) Einen Zettel 2 mit einem u-formigen Klebstoffformat 

Fig. 5 b) . Einen Zettel 2 mit einem Klebstoffformat in Form eines rechteckigeh 

■ 

Rahmens <. 

Fig. 6 den schematischen Aufbau einer erfindungsgemalien Vorrichtung 

• • * 

Fig. 7 den schematischen Aufbau einer anderen erfindungsgemafien 
. , Vorrichtung . 
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In den folgehdeh Figuren ■ werden sowohl erfindungsgemafSe 
Leimauftragsvorrichtungen fur KreuzbodensScke als auch Vorrichtungen des 
Standes der Technik gezeigt. Die erfindungsgemSfien Vorrichtungen, die 
gezeigt werden, beleimen lediglich Bodenbkatter2. Sie konnten jedoch ebenso 

* 

5 gut Kreuzboden 1 beleimen. 

Figur 1 zeigt eine Leimauftragsvomchtung, wie sie hach dem Stand der 
. Technik in der Regel zur Beleimung von Bodenzetteln 2 eingesetzt wird. Bei 
dieser Vorrichtung wird Leim von einem Leimzylinder 1 1 auf das Formatteil 
Oder Klischee 12 ubertragen, welches von einem Klischeezy Under 13.getragen 

10 und urn die Achse des Klischeezylinders 13 in der durch den Pfeil 16 
skizzierten Richtung . bewegt wird. Bei dieser Rotationsbewegung GbertrSgt das 
Klischee Oder Formatteil 12 Leim auf die Bodenzettel 2, welche wahrend des 

« 

Leimubertrags von dem Zangenzylinder 14 getragen werden. Die Bodenzettel 
.2 werden zuvor von einer nicht dargestelften Transporteinrichtung entlang der 

15 gestrichelten Linie 18 in Richtung des Pfeils x in den Spalt zwischen den 
Zylindern 13 und 14 gefordert Die Rotation des Zangenzylinders 14 in der 
durch den Pfetl 15 skizzierten Richtung fordert die beleimten Zette! welter zu 
den Sackboden 1, welche durch eine ebenfaOs .nicht dargestellte 
Transporteinrichtung in Richtung des Pfeils w transportiert werden. Die Sacke 

20 19 werden durch die Sackboden 1 abgesehlossen. 

Zwischen dem Zangenzylinder 14 und der Transporteinrichtung der Sacke wird 
ein Druck aufgebaut, der Zettel 2 und Sackboden miteinander verpresst und 
damit dauerhaft verbindet. 

Figur 2. zeigt eine weitere Leimauftragseinrichtung 20 nach dem Stand der 
25 Technik, welche in der Regel zum Beleimen der Sackboden 1 eingesetzt wird. 
Zu diesem Zweck wird ein Klischee oder Formatteil 12, welches am Umfang 
des Klischeezylinders 13 angebracht ist, durch die Rotation des 
Klischeezylinders 13 um seine Achse 25 in Richtung des Pfeils 16 mit den 
Leimubertragungszylindern 28 in Verbindung gebracht und damit mit Leim 
30 beaufschlagt Zu diesem Zweck besitzt das Formatteil 12 hier nicht dargestellte 
Vertiefungen, welche beim Kontakt mit den Leimubertragungswalzen 28 mit 
Leim geftiilt werden. 
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Die LeimObertragungswalzen- 28 begrenzen ihrerseits die Cffnung eines 
Leimreservoirs 21 und transport] eren auf ihrem Umfang wahrend ihrer Rotation 
Leim vom Leimreservoir 21 zum Klischee 12. 



10 



Das Klischee- oder Formatteil 12 gelangt im weiteren Verlauf der 
Rotationsbewegung des Zylinders 13 * in den Walzenspalt 24 zwischen den 
Zylindern 29 und 13. Dort ubertragt das Klischee 12 Leim auf einen Sackboden 
1 ; Der Sack ist zuvor von einer nicht dargestellten Fordervorrlchtung entlang 
der gestrichelten Linie 26 in den Walzenspalt transportiert worden. 
Bei einem Wechsel der Sackformate werden die Formatteile 12 der in den 
Figuren 1 und 2 gezeigten Beleimungsstationen 10 und 20 gegen auf das heue 
Sackformat abgestimrnte Formatteile ausgetauscht 




20 




Figur 3 ' zeigt eine Skizze einer Zettelbeteimungsstation 30 . eines 
15 erfindungsgemalJen Kreuzbodenlegers, welcher bereits vereinzelte Zettel 2, 
welche in Richtung des Pfeils x gefdrdert werden, mit Leimspuren 3 versieht. 
Zu diesem Zweck 1st die Beleimungsstation 30 mit einem Auftragskopf. 31 
ausgestattet. Dieser Auftragskopf wird mit Hilfe des Schlauchs 33 mit Leim 
versorgt. Der Leim wird im Inneren des Auftragskopfes 31 durch geeignete 
Ui^tunsen aUf die Ven«e 32 Vertrt „, ^ ,n zwei Reihen, we,Ce ^er 
zur Forderrichtung x der Zettel 2 verlaufen, auf dem Auftragskopf 31 
angebracht sind. Diese Ventile 32 sind zumindest in der Lage, den Leimfluss 
freizugeben Oder zu unterbinden. Sie sind durch extlerne — vorzugsweise 
elektrische Signale ansteuerbar und sie 32 halten dem Leimdruck stand. 
Auf der in Figur 3 nicht dargestellten Unterseite des Auftragskopfs 31 befinden 
sich die Leimaustrittsoffnungen 71 , durch welche der Leim den Auftragskopf 31 
veriasst und die Leimspuren 3 bildet. Der Pfeil x zeigt in Transportrichtung der 
Zettel 2, wahrend der Pfeil y in die dazu quer verlaufende horizontale Richtung 
weist. 

4 * 

•>o Figur 4 2eigt eine Beleimungsstation 30, welche. aufJerlich genauso wie die 
Beleimungsstation aus Figur 3 aufgebaut ist, Die unterschiedlichen Leimspuren 
44 bis 47 zeigen, dass die verschiedensten Klebstoffformate mit einer solchen 



25 
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Vorrichtung realisierbar sind f ohne class FdrmatteiJe. zum Einsatz kommen 
mussen. Hierbei ist eine Variation der Klischeebreite, also der Ausdehnung der 
Klebeflache in y-Richtung, durch ein Aus- beziehungsweise Zuschatten von 
Ventilen 32 wahrend dex Herstellung von Ssicken dieses Klebstoffformats 
realisierbar. Die auf diese Weise abgeschalteten Ventlle sind damit wShrend 
der gesamten Dauer der Beleimung von Zetteln 2 oder Sackbdden eines 

« 

Formates nicht aktiv. Auf diese Weise entstehen vorzugsweise rechteckige 
Klebstoffformate - Wie sie in Figur 3 dargestellt sind — welche sich aus 
durchgehenden in der Regel gleichlangen Leimspuren 3; 47 bilden. 
Doch bersits zu diesem Zweck mussen die Ventile, die bei der Herstellung 
eines Klebstoffformats aktiv. sind, nach der Herstellung einer durchgehenden 
Leimspur 47 geschlossen uhd bei der Ankunft des nachsten ndch unbeleimten 
Zettels 48 an den Leimaustrittsoffnungen wieder geflffnet werden. Bereits diese 
Arbeitssequenz fuhrt bei branchenublichen Beleimungsgeschwindigkeiten zu 
erheblichen Anforderungen an die SchaKzeit der Ventile 32. Sollen weitere 
Variationen an der Form des Klebstoffformats oder der Klebstoffmenge 
vorgenommen werden, so mussen die Ventile 32 noch schneller geoffnet oder 
geschlossen werden konnen als bei der Herstellung durchgehender 
Leimspuren 47. 



20 




So ist eine wesentliche Variation der aufgetragenen Klebstoffmenge 
insbesondere durch das Aufbringen mehrfach unterbrochener Leimspuren 44 
moglich. Die weitere Variation der Form . des Klebstoffformats - zu der deutliche 

• • • ■ 

25 .Abweichungen von der Rechteckform gehdren - erfordert das Aufbringen 
kurzer 45 und unterbrochener Leimspuren 46. Oft ist es beispielsweise 
erforderlich, dass die Klebstoffformate 4 die Form eines u 4a) oder eines 
rechtecklgen Rahmens 4b) haben, wie das in den Figuren 5 a) und b) gezeigt 
wird. Zu diesem Zweck ist eine unterschiedliche Ansteuerung der Ventile 

so wShrend der Beleimung eines zu " beleimenden Sackbestandteils 1, 2 

w * 

notwendig. 
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Es ist vorteilhaft, wenn auch die ih der Bodenlegevorrichtung vorgesehenen 

» * 

Ventiie 32 eine Schaltzeit besitzen, beziehungsweise in einer Zert geschaltet 

« 

werden, weJche kleiner ist als 5 ms. Dann lassen sich ein GrolStell der in der 
Branche benptigten Varlationen von Kiebstoffformaten, die durch die Anderung 
einzeiner Leimspuriangen in x-Richtung vornehmbar sind, in der oben 
dargestellten Wei'se bei gangigen Beleimungsgeschwindigkeiten realisierea 



10 




15 



20 



25 




30 



Die unterschiedlichen Leimspuren 45 bis 48 iassen erahnen, wie flexibel eine 
solche erRndungsgemafSe Vorrichtung Formate generieren kann, wenn die 
Ventiie noch schneller geschaltet werden. 

• * 

Die in den Figuren 3 und 4 dargestellten AusfQhrungsformen der Erfindung sind 
zu. der tatsSchlich dargestellten Beleimung bereits vereinzelter Zettel genauso 
geeignet, wie zur Beleimung von Papierbahnen, welche spater vereinzelt 
werden kOnnen. Auch bei Sackboden kann die Beleimung analog 
vorgenommen werden. 

Das zweite Druckreservoir 102 umfasst bei den in Figur 3 und 4 und 
dargestellten AusfGhrungsbeispiel die in Figur 3 und 4 nicht dargestellten 
Leimzuleitungen im Inneren des Auftragskopfes 31 sowie den Schlauch 33. Es 
endet an dem Dnjckregler 105. Es ist vorteilhaft, wenn dieser Druckregler, oder 
eiri anderes Veritil, was das zweite Leimreservoir mit einem Druckreservoir 
verbindet, ebenfalls eine Offnungs- und eine Schlieflzeit besitzt, welche 
weniger als 5ms betragt Wenn der Druckregler als passives Element 
ausgelegt ist, muss er innerhalb von 5 ms reagieren konnea 



Wie bereits erwahnt zeigen die Figuren 5a) und b)ein u-fdrmiges 4a) und ein 
rechteckiges Leimformat 4b) auf zwei Zetteln 2. Das u-f©rmige Leimformat 
setzt sich aus durchgehenden 3 und kurzen Leimspuren 45 zusammen. Das 
Leimformat in Form eines rechteckigen Rahmens 4b) setzt sich aus 
durchgehenden 3 und unterbrochenen Leimspuren 46 zusammen. Der 
unterschiedliche Verlauf der Leimspuren kommt durch eine selektive 
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Ansteuerung cler Leimventile 32wahrend des Beleimens eines zu beleimenden 
Sackbestandteils 1 , 2 zustande. 

Alle gezeigten und durch die Uhteranspruche beschrfebenen 
Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung eigneri sich sowohl for eine direkte als 
auch fQr eine indirekte Beleimurig von Sackbestandteflen 1, 2, bei der der Leim 

* 

zunachst auf eine Walze oder eine andere Form ubertragen wird, bevor es auf 
die Sackbestand telle gelangt. 

Figur 6 zeigt eine schematische Darstellung einer korriplexen 
erfindungsgemaften Vorrichtung 100. Das erste Leimreservoir 101 umfasst den 
LeimeinfOhrtrichter 111a, Ciber den der Vorrichtung Leim zugefutirt wird, die 
Leimzuleitung 111b, den Leimtank 111c, sowie die Telle der Leirnleitungen 
110, die der Pumpe 1 06 in F6rderrichtung des Leimes vorgelagert sind. 
Die Pumpe 106 druckt den Leim in das dritte Leimreservoir 103, welches den 
der Pumpe 106 folgenden Tail der Leimzuleitung 110, den Leimtank 113 und 
den Teil der Leimzuleitung 110 zwischen dem : Leimtank 113 und dem 
Druckregler 105 umfasst. Das dritte Leimreservoir 103 steht unter einem 
hoheren Druck als das zweite 1 02. Damit dient es dem zweiten Leimreservoir 
102 eben auch ais Druckreservoir. ' 

■ • 

Der Druckregler .1 05 gibt Leim von dem dritten an das zweite Leimreservoir 
weiter. Hierbei kann er den Druck auf den in dem zweiten Leimreservoir 102 

• i 

* 4 

herrschenden Druck mindern. Ahnlich wie die beiden ahderen Leimreservoire 
umfasst auch das zweite Leimreservoir 102 alle Teile von Leirnleitungen 110, 
114, 115, 116, 117118, welche den jeweillgen Absperrventilen vorgelagert sind 
und damit unter gieichem Druck stehen wie der Leimtank 112. 
Im Betrieb der erfindungsgemafcen Vorrichtung 100 durchstrdmt der Leim den 
Leimtank 112, welcher - bei der vorliegenden AusfCihrungsform der Erfindung 

• ■ 

durchaus ein sehr geringes Volumen haben kann — und gelangt zu den 
Ventilen 32. Diese werden je nach zu bildendem Leimformat geeffnet Oder 
geschlossen und geben den Leim an die oberen Leimkanale 72 weiter. Ein Teil 
dieser oberen Leimkanale 72 verzweigt sich dann wieder in dem Auftragskopf 
31 zu den unteren Leimkanaien 73, welche in den Leimaustrittsoffnungen 71 
mundet Bei der Beleimung verlSsst der Leim den Auftragskopf 31 Qber diese 



7. 
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Leimaustrittsoffnungen und wird . entweder direkt Oder indirekt auf die 
Sackbestandteile 1 , 2 Cibertragen. 

Das Zweite Leimreservoir 102 ISsst sich jedoch auch auf andere Weise 
entleeren. So* kann Qber die Leimableitung 116 und das Ablassventil 122 Leim 

5 in den Leimabiassbehaiter 131 abgelassen werden. Auf diese Weise kann ein 
schneller Leimaustausch } uncl/oder eine schnelle Druckentlastung 
vorgenommen werden. Ober die Reinigungsmedlumzuleitung 118 sind 
insbesondere zu Reinigungszwecken Reinigungsmedien wie Wasser «oder 
Pressluft zuleitbar. Insbesondere bei der Verwendung von fltissigen 

io Rejnigungsmedien empfiehlt sich die Verwendung von AuffangbehSltem 130 
fOr diese Reinigungsmedien. Die Reinigungsmediumableitung 119 und das 
Ablassventil' 121 konnen direkt am zweiten Leimreservoir angebracht sein. 
Eine regelrechte Leimzirkulation zwischen dem ersten 101 und zweiten 
Leimreservoir 102 kann durch eine Leimableitung 114 ermoglicht werden, 

15 Hierbei kann der Leim vorteilhafterweise einen DruckmindererA/entil 123 
durchlaufen. 

■ 

Zu erwahnen sind noch die Druckmessgerate 132, 133 welche eine Messung 
des Drucks direkt an dem zweiten und dritten Leimreservoir erlauben. Diese 
Druckmessgerate ktfnnen zur Oberwachung der korrekten Beleimung 
20 notwendig sein. Erlauben gegebenenfalls sogar eine echte Steuerung der 
Leimauftragsmenge und anderer Prozessparameter. 




Eine andere Ausfuhrungsform der Erfindung 200 ist in Figur 7 dargestellt. Auch 
diese AusfQhrungsform der Erfindung besitzt die drei Leimreservoirs 101, 102 T 

25 103, wobei das dritte Leimreservoir 103 gleichzeitig als Druckreservoir fur das 
zweite Leimreservoir dient. Im Unterschied zur in Figur 6 gezeigten 
Ausfuhrungsform zerfallen das zweite und dritte Leimreservoir 102, 103 jedoch 
in Unterreservoire 102 a-d und 103 a,b. Die Unterreservoire 102 a-d sind 
daruber hinaus mit Gaspolstern ausgestattet, die nicht dargestellt sind, sich 

30 aber innerhalb der Leimtanks 112 a-d befindea Diese Gaspolster dienen den 
zweiten Leimreservoiren 102 a-d als zusatzliche Druckreservoire. Ein anderer 
Unterschied zu dem Ausfuhrungsbeispiel 100 besteht in den Leimleitungen 117 
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welche - §hnlich wie bereits in Bezug auf die Figuren. 3 unci 4 beschrieben - 
innerhalb des. Auftragskopfs 31 vertaufen. In einem solchen 
Ausfuhrungsbeispiel kann ein Grofcteil Oder gar das ganze Volumen des 
zweiten Leimreservoirs 102 von solchen Leimleitungen 117 und/oder 
Leimschlauchen 33 bereitgestellt warden. 

Des Weiteren ist es vorteiihaft, wenn der Leim uber ein ununterbrochenes 
Leimzuleitungssystem 101, 102, 103, 105, 106, 110 von einer LeimkQche, in 
der vorzugsweise StSrkeleim aus seinen Bestandteiien zusammengemischt 
und durch RQhren oder UmwSlzen aufbereitet wird, dem zweiten Leimreservoir 
zugeleitet wird. In diesem Fall bildet die zentrale LeimkQche elnes 
Sackherstellbetriebes von ihrer Funktion her einen Teil des ersten 
Leimreservoirs 101. Es ist jedoch auch mOglich, dezentrale 
Leimaufbereitungsstationen vorzusehen, welche beispielsweise jeweils einer 
erfindungsgemalien Vorrichtung zugeordnet sind. 




<\XG3 Nr: 167748 von NVS:FAXG3.I0.0201/05481 143436 an NVS:PRINTER.0101/LEXMARK2450 (Seite 14 von 
atum 13.09.02 14:03 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) ubernahm Sendeauftrag 
etreff: 33 Seite(n) empfangen 



13-SEP-2002 14:17 



bJ&H PPT 




12 






Bezugszeichenliste 


X 


FOrderrichtung der Zettel 


y 


Raurnrichtung quer zur FSrderrichtung der Zettel (horizontal) 


z 


Raumrichtung quer zur Forderrichtung der Zettel (vertikal) 


w 


Forderrichtung der Sackboden 1 




* 


1 

• 


Sackboden 


2 


Zettel 


3 


Leimspur 


4 


rechteckiges Klebstoffformat 


4a) 


u-f6rmiges Klebstoffformat i 


4b) 


Klebstoffformat in Form eines rechteckigen Rahmens 




■ 


10 


bekannte Beleimungsstation, vorzug$weise fur Zettel 


11 

i 


Leimzylinder 

• 


12 


Klischee beziehungsweise Formatteil 


13 


Klischeezylinder 


14 


Zangenzylinder 


15 


Pfeil in Drehrichtung des Zangenzylinders 14 


16 


Pfeil in Drehrichtung des Klischeezylinders 13 


17 


Pfeil in Drehrichtung des Leimzylinders 17 . 


18 


gestrichelte Liriie 


19 


Sack 

• * 




* 


21 


Leimreservoir 

• 






24 


Walzenspalt 


25 


Achsen der Zylinder 


26 


gestrichelte Linie, die den Transportweg der Sacke skizziert 


27 


Drehrichtung der Zylinder 
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28 

W . 


LeimfjhPr1raaLirV]S2\/linrlpr 


29 


C^easndruck^vfinder 

WVMwl IVill UWIvCj III IMvl 

i 




• 


30 


\?\ III JUUI J^O^^l 1 lOUC UCICII I IUI 1^9dlClllwl 1 


w 1 


mui u ay^rvjpr o^.w. ^jiaus 








\ /ontN HiSi 1 ri tarn \ / a rtfi 1 ro ! a 

• 


WW 


. Lcirniuieiiuny/ owniaucn 








in rc»r*iof mia 17. l/iort AhclnnHnn i irtf ai^mi^hant^ 1 birncni it* ■ 

hi 1 c?y^u iioidiycr i nysianucn uriisrDrocnt?ritr L.t?iniopui 4 


• 






unier Drocnene Leirnspur 


A7 


aurcnyenenae L^irnspur 


*tO 


UI lUwltsli 111*421 £.61161 






71 


UtslH IdUo LI IlLcJlJI If IUI ly 

* 


70 


uuerer utsirilrxcanai • 


7*3 


unierer LeirnKanai 

• 




• 


1 UU 


ersts erTinuungsgemaioe vorncntung 


TUT 


1 . ueirnreservoir 




^. Leim reservoir 




£. urrterreservoire 


1 Uw 


o. Lei m reservoir 


1 Uoa-Q 


w. unterreservoir© 




■ i 






1 Uo 


urucKregier 


106 


Pumpe 




* • 

• 


110 


Lelmzuleitungen 
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111a 

Ilia 


Lei m e i nf u hrtrichter 


1 1 i M 


» 


111c I 

,1 1 1 v 


1 1 ^imtsnk 

i » Uvii i iici irv 


112 

• 


2 Laimtank 

4ha. L-vMHlWl II* , 


1 1 2a-d 


\ ^imtanka dar Unterraseivoire 1 02 a-d 

t 


113 


3 I pimtank 

« 

* 


114 


LCI 1 1 iy 


115 


7ul£*itunas\/antil fur Reiniaunasinadian 


116 


1 ^imfthlcaituna/Dnjckentlastuna 

Lwll 1 iawic?i lui iy# ■-/# uvnwi ma^vui ty 


117 


J faimyiil^iti jnnen I1T1 Koof 

1— ^ II 1 IfiiUI CI LUI lywl 1 II II 1 


1 1 Q 


!7i ilpitt /rirr ffir RAininunnsm^dipn 
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1 "tO 


ruJi^iiuny lui rNCii nyui iyc>ii icujci i 




Mi?ias5V©niiif rAwiniyunyj>ni^?uieri 




A Qce»/Qrtfil I aim I I P)r*i toU'Antlscfi rr*in 

MDiassvsnui Lcim u. uv u^rstsnuaoiuiiy 




Pin ifMrminHoror/V/orvHI an rlisir 1 oimfthl^itt jnfi 114 
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1 *74 
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rxvi^lNOwl Hay V (71 fill iSwll uy UI lywl l icuioi | 


1 <*n 
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nuiddOvd laiici Uwi rsoii ny mi ty oi i ioui^i i 


4 ^1 




132 


DruckmessaerSt an 2. Ressrvoir 


133 


Druckmessger^t an 3. Reservoir 


• 


* * 


200 


zweite erfindungsgemalie Vorrichtung 




AXG3 Nr. 167748 von NVS:FAXG3.I0.0201/05481 143436 an N VS:PRI NTER.0 101 /LEXMARK2450 (Seite 17 von 33) 
.atum 13.09.02 14:03 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) iibernahm Sendeauftrag 
etreff: 33 Seite(n) empfangen 



13-SEP-2002 14: IB 



w&H mi 




1 




Windmoiler & Holscher KG 

MCinsterstraGe 50 

49525 LengerichAA/estfalen 

Unser Zeichen: 8385 DE 



Vorrichtung zur Bildung eines Leimprofils fur Kreuzbodensacke 



10 




1. 




PatentansprOche 

* • 

Vorrichtung (30, 100, 200) zur Bildung elnes Leimprofils zur 
Belefmung der Bodenzettel (2). und/oder gefalteten Boden (1) von 
Schlauchabschnitten, welche (1,2) zur Bildung von 
Kreuzbodensacken (19) verwendet werden, 
wobei die Vorrichtung (30, 100, 200) folgende Merkmale umfasst: 
. zumindest ein erstes Leimreservoir (101) oder zumindest eine 

Lelmeinfuhroffnung (I1ia,b), aus dem oder der Leim zugefOhrt 

wird, . 

- Leimleitungen (110), welche Leim zu den Beleimungsstellen 
transportieren, 

. eine Mehrzahl von Leimventilen (32), welche einzeln zu offnen 
und zu schlieGen sind, wobei durch ein selektives Offhen der 
Verrtile (32) das Leimprofil (4) definierbar ist, 

- 'Leimaustrittsoiffnungen (71), welche den Ventllen (32) 

» * 

zugeordnet sind, 

- zumindest ein zweites Leimreservoir (102), welches mit 
zumindest zwei Ventllen (32) in Verbindung steht, 

. ein Druckreservoir (103), durch welches . das zweite 
Leimreservoir (1 02) mit Druck beaufschiagbar ist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 2 
dadurch gekennzeichnet, class 

das Druckreservoir (103), ein unter Druck stehendes kompressibles 
Medium - wie vorzugsweise ein Gas wie ipsbesondere Luft - 
umfasst. 



3. 



Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 
dadurch gekennzeichnet, dass 

. das Druckreservoir (103) zurnindest ein drittes Leimreservoir 

■ 

(103) umfasst, in weichem der Leim einem hdheren Druck 
ausgesetzt ist als in dem zweiten Reservoir (1 02). 




Vorrichtung nach Anspruch 3 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zurnindest ein drittes Leimreservoir (103) in der Fdrderrichtung des 
Leimes zwischen dem ersten (101) und dem zweiten (102) 
Leimreservoir angeordnet ist 



5. 



Vorrichtung nach Anspruch 4 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das zurnindest eine zweite Leimreservoir und das zurnindest eine 
dritte. Leimreservoir uber ein Druckregelungsmittel (105) 

« 

miteinander. verbunden sind. 



6. 




Vorrichtung nach Anspruch 5 . 
gekennzeichnet durch 

ein Druckregelungsmittel (105), welches ein Ventil umfasst, mit 
weichem die Verbindung zwischen dem zweiten und dem dritten 
Leimreservoir zu Sffnen und zu schliefcen ist, wobei die Offnungs- 
und die Schliefczeit des Ventils jeweils weniger als 5ms betrfigt 



7. 



Vorrichtung nach Anspruch 4, 5 oder 6 
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dadurch gekennzeichnet, dass 

zwischen dem ersten (101) und dem dritten Leimreservoir (103) 
zumindest eine Pump© (106) vorgesehen ist, wetche.den Leim in 
. das dritte Leimreservoir (103) drCickt. 

8. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 4 bis 7 

dadurch gekennzeichnet, dass 

auch das dritte Leimreservoir (103) mit einem Druckreservoir in 
Verbindung steht. 

i 

9. • Vorrichtung nach einem der AnsprQche 3 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

das zumindest eine dritte Leimreservoir mehrere 
hintereinandergeschaltete Leimdruckniveaus umfasst 

10. Vorrichtung nech einem der vorstehenden Anspruche 

gekennzeichnet durch 

- zumindest ein Druckentlastungsventil (122), 

- welches in direktem Kontakt mit dem zweiten Leimreservoir 
(.102) steht und mit welchem der Druck in dem zumindest einen 
zweiten Leimreservoir (102) minderbar ist. 

* • 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1 0 

dadurch gekennzeichnet, dass 

mit dem zumindest einen Druckentlastungsventil (122) das 
zumindest eine zweite Leimreservoir gegen AtmosphSrendruck 
entlastbar ist « 

12. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspruche 

dadurch gekennzeichnet, dass 

neben dem Leimzuleitungssystem (101, 102, 103, 105, 106, 110), 
welches Leim in Richtung auf die Ventile (32) leitet, auch ein 
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Leimableitungssystem (114) vorgesehen ist, welches die Ableitung 
des Leimes von den Ventilen (32) gestattet, ohne dass der Leim die 
' Ventile (32) durchstrOmt. 

Vorrichtung nach Anspruch 12 
dadurch gekennzeichnet, dass 

durch das Zusammenwirken des Leimzuleltungs- (101, 102, 103, 
105, 106, 110) und des Leimableitungssystems (114) elne 
Leimzirkulation und/oder ein Leimaustausch in der Vorrichtung 

■ * * ■ 

(1 00, 200) vornehmbair ist. 



14. 




Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 1 3 
dadurch gekennzeichnet, dass 

an zumindest einer derfolgenden Stellen ein Druckmessgerat (132, 
1 33) vorgesehen ist; 

i 

- amzweitenLeimreservoir(102), 

■ 

. amdrittenLeimreservoir(103). 



15. 



Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 2 bis 9 
dadurch gekennzeichnet, dass 

das zumindest eine zwelte Leimreservoir Ober eine zueatzliche Zu- 
und/oder Ableitung (1 1 9) verfugt, durch die ein Reinigungsmedium 
wie Wasser oder Pressluft leitbar ist. 



16. 




17. 



Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 10 
dadurch gekennzeichnet, dass 

Leim- (131) und/oder Wassergefalie (130) vorgesehen sind, in 
denen ausgetauschter Leim oder gebrauchtes Wasser, welches aus 
dem Leimversorgungssystem ausgeschieden wird, auffangbar, ist. 

Vorrichtung nach einem der vorstehenden AnsprQche 
dadurch gekennzeichnet, dass 
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das zumindest eine erste Leimreservoir (101) oder die zumindest 
eine Leimeinfuhrflffnung (1 Ha.b), aus dam oder der Leim zugefOhrt 
wird,. ein Leimruhrwerk umfassen, in. das Bestandteile von 
StSrkeleim ~ wie Starke und Wasser - gegeben und zu Starkeleim 
verruhrt werden. 



18. 





19. 



Verfahren zur Bildung eines Leimprofiis zur Beleimung der 
Bodenzettel (2) und/oder gefalteten Boden (1) von 
Schlauchabschnitten, welche (1,2) zur Bildung von 
Kreuzbodensacken (19) verweridet werden, 
welches folgende Verfahrensmerkmale umfasst: 

- Leim wird Qber zumindest ein erstes Leimreservoir (101) oder 
zumindest eine Leimeinfuhroffnung (111a,b), einem 
Leimtransportsystem(101 f 102, 103, 110, 1 1 1 ) zugefOhrt, 

- in dem (101, 102, 103, 110, 111) Leim durch Leimleitungen 
{1 1 0) zu den Beleirnungsstellen transportiert wird, 

■ Ventile (32), welche den Leim Ober rhnen zugeordnete 
Leimaustrittsoffnungen (71) auf die Sackbestandteile (1,2) 
extrudieren, werden einzeln angesteuert, 

wobei die AnsteuerUng seiektiv erfolgt, so dass ein Leimprofil (4) 
definiert wird, 

- wobei der Leim beim Durchlaufen des Leimtransportsystems ein 

* 

zunachst ein .drittes (103) und danh ein zweites Leimreservoir. 
(102) durchlauft, wobei das zweite Leimreservoir (102) mit 
zumindest zwei Ventilen (32) in Verbindung steht 

- wobei der Druck in dem dritten Leimreservoir (103) hdher ist als 
im zweiten (102). ' 

Verfahren nach Anspruch 18 
dadurch gekennzeichnet dass 

das zumindest eine Ventil (105), welches das zweite (102) mit dem 
dritten Leimreservoir verbindet, mit der selben Frequenz geoffnet 
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und geschlossen wind, mit der die .Sackbestandteile 
Beleimungsstation (30, 1 00, 200) passiereri. 



die 
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Zusammenfassung 

Es wird eine Vorrichtung (30, 100, 200) zur Bildung eines Lefmprofils zur 
Belelmung der . Bodenzettel (2) und/oder gefalteten BSden (1) von 
Schlauchabschnitten gezeigt welche (1,2) zur Bildung von Kreuzbodensacken 

, 4 

(19) verwendet werden. 

Die Vorrichtung (30, 100, 200) umfasstfolgende Merkmale: 

- zumindest ein erstes Leimreservoir (101) Oder zumindest eine 
Leimelnfuhroffnung (1 1 1a*b), aus dem Oder der Leim zugefGhrt wird, • % 

- Leimleitungen (110), welche Leim zu den Beleirnungsstellen transportieren, 

- eine Mehrzahl von Leimventllen (32), welche einzeln zu 6ffnen und zu 
schliefJen sind, wobei durch ein selektives 6ffhen der Ventile (32) das 
Leimprofi! (4) definierbar ist, 

• Leimaustrittsoffnungen (71 ), weiche den Ventilen (32) zugeordnet sind, 

- zumindest ein zweites Leimreservoir (102), welches mit zumindest zwei 
Ventilen (32) in Vertoindung steht y 

- ein Druckreservoir (103), durch welches das zweite Leimreservoir (102) mit 
Druck beaufschlagbar ist, ;j 

Es werden auch Verfahren zur Bildung eines Leimprofils (4) dargestelit 



(Figur 6) 
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